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Katalogovy list

MAD 1.3

Ndsténny mincovni automat pro otevirdni dvefi

Popis

MAD 1.3 je ndsténny mincovni automat pro odblokovdni (odemceni) dvef.

Automat MAD 1.3 md pouziti v mistech, kde je tfeba otevirat vstupni dvere =
za poplatek, napt. bezobsluz né placeni WC a nelze pouzit zabudovany

dvefni automat MAD 1

)
Vhozenim urcené hodnoty do automatu se odblokuje elektricky zdmek a

dvefte Ize oteviit. Automat scitd vhozené mince az do nastavené hodnoty | )
pro povoleni vstupu (i rizné hodnoty minci) Automat pfijimd dvé mény,

standardné K¢ a €. Ménu neni mozné v rdmci jedné platby kombinovat. L

MAD 1.3 Ize nastavit do dvou funkénich rezim: - \

1) bez blokace dvefi - toto nastaveni se pouzivd, pokud je automatem
ovlddany spole¢ny vstup na socidlni zafizeni a dvere se oteviou vzdy po
vhozeni pozadovaného obnosu ] \J

2) s blokaci dvefi - toto nastaveni se pouzivd, pokud je automatem ovlidddn > -
vstup do 1 kabinky a v pfipadé jejiho obsazeni musi vstup blokovdn.

Na pozadavek muze byt automat MAD 1vybaven pocitadlem minci PM 3

Automat doddvdme také ve verzi MAD 6, kterd je navic rozsifena o ovldddni ventilace, svétla a vnitini
SOS tlacitka pro vozickdre (siréna, otevieni dvefi), popt. verzi rozsifenou i o eurokli¢ (vozi¢kdri vstup
zdarma) pod ndzvem MAD 6 INV.

Vyrobky jsou vyrobeny z nerezové oceli tiidy CSN 17240 (AISI 304). Z jiného materidlu na objedndvku
(napt. AISI 316). Pro osetfeni vyrobki z nerezu doporucujeme pouzivat pfipravek Warth — konzervace
(obj. ¢. 0893 121 K), cisténf (obj. ¢. 893 1211).

Kompletni doddvka
* nerezovd skiimka
* snimac minci
» elektronika
* schrénka na mince
»  kryt schrdnky se zdmkem
» elektromagneticky zamek
* magneticky spinac

Typovd provedeni
«  MAD 1.3 - mincovni automat dverni, ndsténny 12V



Technické detaily

Pozadavky na stavebnf pfipravenost

Pouzitelné mince:
Minimdlini kredit
Maximdlni kredit:
Doba sepnuti vystupu:
Napdjeci napéti:

Pfikon mincovniho automatu:
Zatizeni napétového vystupu:

Doporuceny zdroj napéti:
Teplota okolr:

Pfipraven napdjeci kabel pro pfivod napéti, vyvod vystupu automatu a propojeni dvefniho

snimace s automatem.

Provedeno propojeni mezi zdrojem a mincovnim automatem - kabelem JYTY 2A x 1nebo

1,2,5,10, 20,50 K¢, zetony ZT 2,0.1,0.2, 0.5, 1,2 Euro

1KE nebo 0,1 €
500 K& nebo 25 €

1+255s

12V, 50 Hz

2 VA, pfi pfijimdni minci 10 VA, pfi otevirdni dvefi 15 VA
dle pouzitého napdjeciho zdroje, max. 3 A.

ZAC 1/20 (max. 1x MAD 1.3); ZAC 1/50 (max. 2 x MAD 1.3)
-20 + 70°C - nutno chrdnit pred destém

jinym dvouzilovym kabelem o prifezu minimdiné 0,5 mm 2.

Provedeno propojeni mezi mincovnim automatem dvefnim snimacem a elektrickym zdmkem
vhodnym ctyfzilovym kabelem. Volné konce kabeld ve skiifice mincovniho automatu nechat

min. 250 mm.
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Dvefni spinac je zapojen pouze
pfi poZzadavku na blokovani dvefi

'€ 46973150 | P'© CZ46973150

KOS v Brné - oddil C, vlozka 7425

Ze zdroje ZAC

MAD 1 nebo MAD 5

[

Nepouzivat mechanické c¢isténi. Nedistit
agresivnimi prostfedky, tekutym piskem nebo
fedidlem. Cisténi mincovniku Ize provddét
pouze pfi vypnutém napdjenti.

*Pouze u MAD 1
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